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Es ist bekannt, daB Elektrodenstrange in Elektroschmel- 
zofen einer standigen hohen Widerstandserwarmung unter- 
liegen. Diese Widerstandserwarmung fuhrt dazu, da8 die 
aus reinem Kohlenstoff bestehenden Elektrodenstrange sich 
teilweise mit dem Umgebungssauerstoff zu Kohlenmonoxid 
verbinden und dieser entweicht. Bei diesem Vorgang ver- 
braucht sich der Elektrodenstrang ohne hierfur iiberhaupt 
eine Leistung im Schmelzbereich erbracht zu haben. 

Es ist vorbekannt, Elektrodenstrange mit einer RingkUh- 
lung zu versehen. Der Nachteil der herkommlichen Ring- 
kuhlung besteht darin, daB das auf den Elektrodenstrang 
auftreffende Kuhlwasser durch den Reflexionseffekt nicht 
die beabsichtigte KUhlwirkung erzeugt und die vorbeschrie- 15 
bene nachteilige Wirkung nicht unterbunden werden kann. 

Der Erfindung iiegt daher die Aufgabe zugrunde, eine 
Kuhlvorrichtung zu schaffen, die den Erfordernissen eines 
modernen Hochleistungslichtbogenofens entspricht, die 
Haltbarkeit der Elektrodenstrange so verlangert, daB diese in 
vollem Umfang der eigentlichen Schmelzaufgabe zur Verfu- 
gung stehen. 

Dies wird dadurch erreicht, daB an einer Stutze (7) unter- 
halb der Elektrodenklemmung der erfindungsgemaBe Elek- 
trodensprtihkuhlring, bestehend aus zwei Rohrbogenhalften 25 
(1) und (2) angebracht ist. In diese beiden Rohrbogenhalften 
(1) und (2) aus Edelstahlrohr mit einem Rohrbogendurch- 
messer von 500 bis 1100 mm sind jeweils 10 bis 20 Vollke- 
geldusen (6) mit einem Durchmesser von 1 bis 5 mm in der 
Weise eingesetzt, daB diese Dusen zum einen wechselseitig 30 
oben und unten, aber auch nur an der oberen oder an der un- 
teren Seite installiert sind. 

In den Fig, 1 und 2 ist die Wirkungsweise der erfindungs- 
gemaBen Elektrodenspruhkuhlung dargestellt. 

Um den Elektrodenstrang (9) mit unterschiedlichen 
Durchmesser werden mittels Stiitzen (7) 2 Rohrbogenhalf- 
ten (1) und (2) gehalten, die gegenUber der Zulaufe (3) und 
(4) miteinander verschraubt (5) sind. Uber die Zulaufe (3) 
und (4) wird ungereinigtes Wasser in die Rohrbogenhalften 
(1) und (2) mit einem Druck von 2 bis 10 bar eingefuhrt, 
welches dann Uber die in den Rohrbogenhalften (1) und (2) 
befindlichen Vollkegeldusen (6) auf den Elektrodenstrang 
(9) aufspriiht. Das Aufsprtihen Uber die Vollkegeldusen (6) 
bewirkt, daB das Wasser ohne Reflexionseffekt und gleich- 
maBig entsprechend der Dusenanordnung auf dem Elektro- 45 
denstrang auftreffend, dort an der Strangoberflache nach un- 
ten lauft und die angestrebte KUhlung bis in den Schmelz- 
ofen hinein gewahrleistet. 

Erste Versuche mit dieser Entwicklung haben ergeben, 
daB der ohne KUhlung sich auf c£ 500°C erhitzende Elektro- 
denstrang mit der erfindungsgemaBen KUhlung auf c£ 80°C 
abgekuhlt werden kann. Dies wiederum hat zur Folge, daB 
der Elektrodenstrang bis zu seinem eigentlichen Einsatz im 
Schmelzbereich in vollem Umfange erhalten bleibt. Hieraus 
wiederum folgt, daB Elektrodenstrangmaterial mit hohem 55 
Kostenaufwand eingespart werden kann. 

Bezugszeichenliste 
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Patentanspruche 



1. Elektrodenspruhkuhlung, dadurch gekennzeich- 
net, daB in zwei Rohrbogenhalften (1) und (2) aus 
Edelstahlrohr mit einem Durchmesser von 500 bis 
1100 mm, die jeweils nur einen Zulauf (3) und (4) ha- 
ben und gegenuber der Zulaufe mit einer Schraube (5) 
zusammengehalten werden, jeweils 10 bis 20 Vollke- 
geldusen (6) mit einem Durchmesser von 1 bis 5 mm 
wechselseitig an der oberen oder an der unteren Seite 
der Rohrbogenhalften (1) und (2) oder wahlweise ent- 
weder an der unteren oder oberen Seite der Rohrbogen- 
halften (1) und (2) eingesetzt sind. 

2. Elektrodenspruhkuhlung gemaB Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB den beiden Zulaufen unge- 
reinigtes Wasser mit einem Druck von 2 bis 10 bar zu- 
gefUhrt wird und dieses aus den auf den Kreismittel- 
punkt gerichteten Vollkegeldusen auf den Elektroden- 
strang (9) spriiht und somit der Abkuhleffekt erreicht 
wird. 

3. Elektrodenspruhkuhlung gemaB Anspruche 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Wasserzu- und -ab- 
schaltung Uber ein Magnetventil und die Wasserregu- 
lierung Uber ein Handventil erfolgt. 

4. Elektrodenspruhkuhlung gemaB AnsprUche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Rohrbogen- 
halften (1) und (2) mittels jeweils einer Stutze (7) um 
den Elektrodenstrang (9) gehalten werden. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



1 Rohrbogenhalfte 

2 Rohrbogenhalfte 

3 Zulauf 

4 Zulauf 

5 Verschraubung 

6 Vollkegeldusen 

7 StUtze 

9 Elektrodenstrang 
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